Wymiarowanie — krzesta obrotowe

1. Odniesienia normatywne 1.1. Dla krzeset obrotowych:
Pomiary powinny by¢ wykonywane zgodnie EN 1335-1:2000/AC:2002 Meble biurowe —
z normami EN. Krzesto biurowe do pracy — Cze$¢ 1:

Wymiary — Oznaczanie wymiaréw

Wszystkie wymiary podawane sg w milimetrach.

Podane wymiary mogg sie rozni¢ w zaleznosci od wybranej konfiguracji produktu
(dotyczy komponentéw opcjonalnych, np. rodzaj tapicerki, kétka/stopki, podnosnik)

Definicje:

— punkt ,A” — punkt, w ktérym o$ obrotu krzesta przecina siedzisko obcigzone manekinem o masie 64 kg

ptaszczyzna Srodkowa (PLASZCZYZNA 1) — ptaszczyzna pionowa przechodzaca przez punkt ,,A” i dzielgca krzesto na dwie symetryczne czesci
ptaszczyzna poprzeczna (PLASZCZYZNA 2) — ptaszczyzna pionowa prostopadta do ptaszczyzny sSrodkowej, przechodzaca przez punkt ,A”

— punkt ,,S” — najbardziej wysuniety do przodu punkt oparcia lezgcy w ptaszczyznie sSrodkowej
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2. Krzesta obrotowe

Pomiar krzeset obrotowych dokonywany jest
przy mechanizmie ustawionym w takiej pozycji,
aby siedzisko znajdowato sie jak najbardziej
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w poziomie a oparcie jak najbardziej w pionie.
Krzesta obrotowe mierzone sg na kétkach do
powierzchni migkkich.

<™

A — Wysokos¢ siedziska

(wg normy ,,a”)

Wysokos¢ siedziska jest odlegtoscia pionowa
miedzy podtozem a punktem ,A” krzesta.

W przypadku produktow z podnosnikiem pomiar
podawany jest przy minimalnym i maksymalnym
wysunieciu amortyzatora.

B — Gtebokos¢ siedziska

(wg normy ,,b")

Gtebokos¢ siedziska jest odlegtoscig miedzy
przednia krawedzig siedziska, a rzutem
pionowym punkty podparcia plecow

,S” mierzong w ptaszczyznie srodkowej.

W przypadku produktéw z regulacja gtebokosci
siedziska pomiar podawany jest przy mini-
malnym i maksymalnym wysunieciu siedziska.

C — Gtebokos¢ powierzchni siedziska

(wg normy ,,c”)

Gtebokos¢ powierzchni siedziska, jest maksy-
malng odlegtosciag miedzy liniami pionowymi
przechodzacymi przez przednia i tylng krawedz
siedziska, mierzong w ptaszczyznie srodkowe;j.

D - Szerokos$¢ siedziska

(wg normy ,,d”)

Szerokos$¢ siedziska, jest odlegtoscig miedzy
liniami pionowymi przechodzacymi przez boczne
krawedzie siedziska, mierzong w ptaszczyznie
poprzecznej.

E — Wysokos¢ catkowita

(nie ujete w normie)

Wysokos¢ catkowita produktu mierzona prosta
prostopadta do podtoza, od podtoza

do najwyzszego punktu oparcia. W przypadku
produktéw z podnosnikiem pomiar podawany
jest przy minimalnym i maksymalnym wysunigciu
podnosnika. W przypadku produktéw z regulacjg
wysokosci oparcia, pomiar podawany jest przy
minimalnym potozeniu oparcia i podno$nika
oraz przy maksymalnym potozeniu oparcia

i podnosnika.

W przypadku krzeset, w ktérych zagtéwek
stanowi konstrukcyjnie integralng czes$¢ oparcia,
wysoko$¢ catkowita nalezy podawaé uwzgled-
niajac zagtowek.

F — Szerokosc oparcia

(wg normy ,,i")

Szeroko$¢ oparcia jest maksymalng odlegtoscia
miedzy bocznymi krawedziami oparcia.

G — Wysokos¢ tarczy oparcia

(wg normy ,g")

Dtugos¢ oparcia jest odlegtoscia pionowag miedzy
gorng i dolng krawedzig oparcia, mierzong

w ptaszczyznie Srodkowej.

H — Wysokos$¢ oparcia

(wg normy ,,h")

Wysokos¢ oparcia jest odlegtoscig pionowa
miedzy gérna krawedzig oparcia a punktem , A",
mierzong w ptaszczyznie sSrodkowej.

W przypadku produktu z regulacjg wysokosci
oparcia pomiar podawany jest przy minimalnym
i maksymalnym potozeniu oparcia.

| — Wysokos¢ zagtowka

(nie ujete w normie)

Wysokos¢ zagtéwka jest odlegtoscig pionowa
miedzy gérna krawedzig zagtéwka a gérna
krawedzig oparcia, mierzong w ptaszczyznie
Srodkowej. Zagtéwek ustawiony maksymalnie
w pionie wzgledem gérnej i dolnej krawedzi
zagtéwka. W przypadku produktu z regulacja
wysokosci zagtéwka pomiar podawany jest
przy minimalnym i maksymalnym potozeniu
zagtéwka.
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M — Szerokos¢ zagtowka

(nie ujete w normie)

Szeroko$¢ zagtéwka jest maksymalng odlegtoscia
miedzy bocznymi krawedziami tarczy zagtéwka.

N — Wysokos¢ zagtéwka

(nie ujete w normie)

Wysokos¢ zagtéwka jest odlegtoscig pionowa
miedzy goérna i doing krawedzia tarczy zagtéwka.

J - Srednica podstawy

(nie ujete w normie)

Srednica podstawy mierzona od skrajnych
zewnetrznych punktow podstawy
piecioramiennej.

K

K — Szerokos¢ podstawy

(nie ujete w normie)

Dla podstaw innych niz piecioramienne
podawany jest wymiar w skrajnych punktach
podstawy. Jak na rysunku przedstawionym
ponizej.

L — Gtebokos¢ catkowita

(nie ujete w normie)

Pomiar w skrajnych punktach krzesta w widoku
bocznym. W przypadku gdy skrajnymi punktami
krzesta jest podstawa krzesta, nalezy podac
wymiar przy ustawieniu podstawy i kétek jak na
rysunku przedstawionym ponizej.

W przypadku produktow z regulacjg gtebokosci
siedziska, pomiar przy minimalnym i maksy-
malnym wysuwie siedziska.




W przypadku krzeset z podtokietnikami wymagane jest podanie dodatkowych wymiaréw:
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Z — Wysokos¢ podtokietnika

(wg normy ,,p”)

Wysokos¢ podtokietnika jest wysoko$cig
pionowa miedzy gorna krawedzig podtokietnika
a punktem ,,A”. W przypadku podtokietnikéw

o0 nie poziomym ksztatcie, o zaokraglonych
koncach lub z niesztywnego materiatu, wysokos¢
podtokietnika jest odlegtoscig miedzy ptasz-
czyzng pozioma lezagcg 20 mm ponizej najwyz-
szego punktu podtokietnika o punktem , A”.

W przypadku produktu z regulacjg wysokosci
podtokietnikéw pomiar podawany jest przy
minimalnym i maksymalnym potozeniu
podtokietnika.

Y — Dtugosc podtokietnika

(wg normy ,,n")

Dtugos¢ podtokietnika jest odlegtoscig miedzy
liniami pionowymi przechodzacymi przez

jej przednia i tylng krawedz. W przypadku podto-
kietnikdw o nie poziomym ksztatcie,

o zaokraglonych korcach lub z niesztywnego
materiatu, odlegto$¢ nalezy mierzy¢ 20 mm
ponizej powierzchni uzytkowej podtokietnika.

W przypadku produktu z regulacja potozenia
naktadki podtokietnikéw pomiar podawany

jest przy minimalnym i maksymalnym wysuwie
naktadki.

X — Szerokos¢ podtokietnika

(wg normy ,,0”)

Szeroko$¢ podtokietnika jest odlegtoscia
miedzy liniami pionowymi przechodzacymi
przez wewnetrzng i zewnetrzng krawedz
naktadki/poreczy w widoku z przodu. Jezeli
ksztatt podtokietnika uniemozliwia zmierzenie
szerokosci, pomiar nalezy wykonaé 20 mm
ponizej gornej krawedzi.

W — Szeroko$¢ przeswitu miedzy
podtokietnikami

(wg normy ,r”)

Szeroko$¢ przeswitu, jest odlegtoscig miedzy
liniami pionowymi przechodzacymi przez
wewnetrzne krawedzie podtokietnikdw,
mierzong w ptaszczyZznie poprzeczne;j.

W przypadku mozliwosci regulacji przeswitu
pomiar nalezy wykona¢ przy obydwu skrajnych
potozeniach elementéw podtokietnika
podlegajacych regulacji.

V - Szerokos¢ zewnetrzna podtokietnikéow
(nie ujete w normie)

Odlegtosé mierzona pomiedzy liniami pionowymi
przechodzacymi przez zewnetrzne punkty
podtokietnikdw w widoku z przodu.

W przypadku mozliwosci regulacji, pomiar nalezy
wykonac przy obydwu skrajnych potozeniach
elementéw podtokietnika podlegajgcych
regulacji.






